
H-150 型滑阀真空泵的使用说明  

 

一、H-150 滑阀式真空泵概述： 

 

滑阀式机械真空泵，是抽除一般性气体或含有少量可凝性蒸汽气体的真空设备之一，使用于

真空冶炼、真空干燥、真空浸渍以及其他真空作业上。它可单独使用，也可作为其他高真空

泵的前级泵使用，但不使用于由一容器抽至另一容器作输送泵用。当抽除含氧过高的、有爆

炸性的、对黑色金属有腐蚀性的、对真空泵油起化学反应的、有水的、有尘埃的等气体时，

应加附设装置。 

 

二、H-150 滑阀式真空泵用途： 

 

广泛应用在航天、航空、原子、石油、化工、制药、电工、陶瓷、冶炼、新材料、真空热处

理、真空镀膜等行业。 

 

三、H-150 滑阀式真空泵结构说明： 

 

3、1 结构：H-150B 型滑阀真空泵导轨孔和泵腔中心的连线与水平成 30°,系卧式结构，电

机有旁置和顶置二种,顶置时占地面积可较小。为便于调试和检修时判别故障,油箱有一侧盖,

排气口设在侧盖上。本泵对较高入口压力下运转时的防喷油能力作了改进，可减少油耗和环

境污染。 

 

3、2 抽气原理：本泵有泵体 1、导轨 2、滑阀 3、偏心轮 4、轴、二泵盖 5、和排气阀 6 构

成泵的吸气腔和排气腔。当轴逆时针旋转时，偏心轮带动滑阀作上下左右的复合运转。吸气

腔逐渐扩大时，气体由泵入口通过滑阀柱吸入泵腔。此时，排气腔逐渐缩小，被压缩的气体

和油将最终推开排气阀而排入油箱，然后又进入下一循环，实现排气作用。本泵带有气镇阀

7，当打开气镇阀时，可掺入气体至泵的排气腔，降低期间的蒸汽分压力，可以抽除一定量

的水蒸汽和净化泵油，延长泵油的使用时间，改善润滑条件，增加泵的可靠性。 

 

3、3 油路：油从油箱经过虑油器进入油泵,再从油泵进入油盒,分送至泵腔二端,滑阀与导轨、

偏心轮的各摩擦部位，从排气阀流回油箱。 

 

3、4 端轴封之间有油管与油箱接通：轴承用能在－40°C－＋200°C 范围使用的高温油脂

润滑,要求运转 5000 小时更换一次。装入量为轴承空隙的三分之一或二分之一。 

 

四、H-150 滑阀式真空泵用途和使用范围： 

 

4、1 本泵也是一种容积真空泵,是用来对密封容器抽除气体获得中真空的基本设备,可单独使

用,也可作为罗茨泵、扩散泵等的前级泵.可用于真空冶炼、真空干燥、真空浸渍、化工制药、 

 

高空模拟试验及其它真空作业。 

 

由于滑阀环与泵腔之间有一定的间隙，泵腔与滑阀外园不易磨损。 

 



4、2 泵可在环境温度 5－40°C 范围内，加油孔处测得的最高油温<80°C 的情况下,长期连

续工作。 

 

4、3 泵不适用于抽除含氧过高的、有毒的、有爆炸性的、对金属有腐蚀作用的、对泵油起

化学反应的以及含有颗粒尘埃的气体，也不适用于把气体从一个容器输送到另一容器作输送

泵用。必要时，要配装效果好、清洗方便的灰尘的过滤器等附件。 

 

4、4 泵连续工作的最高入口压力和时间，建议为 133pa 时<1 小时，1013 pa 时<5 分钟。以

免造成润滑不良，喷油，泵温过高，热膨胀改变运动间隙，以及排气阀片和橡胶件的老化变

形。 

 

五、H-150 滑阀式真空泵主要规格： 

 



 

 

 

六 、



H-150

滑阀式真空泵安装说明： 

 

6、1 泵宜安装在干燥、通风性好及清洁的场所，环境温度应在 5－40°C 之间。 

 

6、2.泵应安装在混凝土的基础上,四周应留 5-10 公分的沟槽,以免放水时,油、水污染场地。

四周还应留有维护、检修、拆装的空间。 

 

6、3.安装泵时应校准水平，然后用地脚螺钉拧紧。泵与系统的连接管道为金属波纹管、橡

胶管或衬有弹簧的塑料软管过渡，改善接头的密封和减少振动。 

 

6、4 按电动机标牌规定接电源，并接地线和适当容量的保险丝，装上与电动机相应的热继

电器，可以保护电机。电动机的旋转方向应与泵所示的箭头方向一致。此时泵吸气口应该吸

气，确认无误后方可投入正常使用。泵不可连续倒转，以免损坏泵和泵倒油污染系统。 



 

6、5.按规定标记和水量装接进水管，进水管上应装阀门，用以调节冷却水量。 

 

6、6.矿物油蒸汽有碍健康，排气过程中会有油雾排出，开气镇或较高入口压力时更多，宜

加装消雾器，再用排气管引离工作场所。排气管口应朝下，以免雨水进入，管径应按标准规

定，小了会增加阻力。 

 

6、7.进气管内径不应小于φ100，宜短及弯头少，以减少抽气损失。 

 

6、8.为使泵停转时与被抽系统隔绝，泵的进气管道上应装真空截至阀。为减慢停泵时的返

油，在泵口与截止阀之间设有手动放气阀，如果被抽系统允许截止阀全开启动，则可选用真

空截止带放气电磁阀。配此种阀时，可装在泵口法兰上，应横装。 

 

如果无起动困难，泵口可密封起动，否则可抽大气起动。装有放气阀时，可在真空状态下停

泵，并随即放大气入泵。 

 

七、H-150 滑阀式真空泵使用说明： 

 

7、1.水冷泵接头冷却水,冷却水的进水温度以<30°C 为宜.进出\ 

 

水温差以不超过 10°C 为宜. 

 

7、2 油位,继续起动电动机(此数不宜多,以免烧坏电机),观察油位,H-150B 泵油位应为距油箱



油标视孔底部上方 10-15mm 处.不足应加油,过高可放掉些,打开放油阀手柄,即可放油。 

 

7、3.如环境温度低于 5°C而不能起动时,可将泵油放出,加热到 15-30°C后加入泵内再起动。 

 

7、4 若被抽气体中含有少量水蒸汽等可凝性气体,开泵时应打开气镇阀运转 30-60 分钟;若全

过程均含有水汽或泵油中已混入一定水份,也可开气镇阀运转,以延长泵有的使用时间。 

 

7、5.允许的最高油温为 80°C,测点为从加油孔到油箱底部近排气阀处,否则应加大冷却水量

分,改善通风散热,降低进气温度。 

 

7、6.吸入气体对泵或泵油有害时,应设法在进泵前进行适当的处理. 

 

7、7.停泵后应关闭气镇阀,关闭冷却水。严寒天气，应从放水螺孔放完存水，以免冻裂。 

 

7、8.本产品的检查应按 GB6306.1-86 等试验方法进行。其中泵的极限压力是指泵在不连接

系统,温度达到稳定,用压缩式水银真空计在泵口处或带标准测试罩,测得的稳定的最低极限

压力。对极限全压力的测量，因影响因素较多，目前行业标准没有规定，仅供参考。 

 

7、9.新泵宜在不连接系统的情况下进行测试,待满意后再装上系统,以免系统漏气、放气的影

响和泵的质量状况相混淆。 

 

7、10.起动前，应装上皮带并调至适当紧度。 

 

7、11.起动前，如果油标油位低于规定，必须盘动泵的皮带轮，使油从泵腔进入油箱。不允

许泵在真空状态和泵腔有大量存油的情况下起动，以免损坏泵的转动零部件。 

 

7、12.泵运转约 5 分钟且情况正常后，再慢慢打开进气阀，使负载平稳增加。 

 

7、13.按下列步骤停泵： 

 

(1)、关闭进气管路上的进气阀。 

 

(2)、打开充气阀破坏泵内真空。 

 

(3)、开充气阀约半分钟后断电停泵。待充至大气状态后关闭 

 

充气阀。为了保护泵免受损伤，务请严格按此进行。 

 

八、H-150 滑阀式真空泵镇阀作用原理及操作方法： 

 

本型真空泵上装有气镇机构，特点是能加速抽除蒸汽而不致污染油质。如果真空泵只抽出永

久性气体时，气体不因压力的增加而液化，则无所谓泵油的劣化，但是如果要用该泵来真空

干燥或抽出潮湿空气，则气体中不但有永久性气体而且还有水蒸气，如果用不带气镇的泵抽

出这部分水蒸气时，蒸汽将液化而溶于油中，油的真空性质劣化，因而降低了泵的抽速和真



空度。现对水蒸气的压缩过程进一步的阐述如下： 

 

被泵抽除的水蒸气，应该在压缩室内压缩，直到排气阀打开为止，若假定泵内的温度为 60℃，

则在此温度下水的饱和蒸汽压为 20000Pa（149.4 托），在压缩过程中的水蒸气一旦达到上述

压力则开始凝结为水，但是 20000 Pa（149.4 托）时还不能推开排气阀，因为排气阀是通向

大气又有排气阀的弹簧压住（排气阀弹簧按 1.2kgf/cm2 计算）的，也就是泵腔的内部压力

要压缩到 120000 Pa 到（900 托）以上才能推开排气阀，水蒸气经压缩以后，到压缩末期已

全部凝结为水，而混入油中。 

 

为了满足抽除潮湿空气的要求，而又不致于水蒸气污染油质，所以，本泵装有气镇装置，其

原理是在压缩过程中放入一定量的空气以提高混合气体的压力，混合气体的压力为空气的分

压力和水蒸气的分压力之和，在蒸汽的分压力尚未达到泵温下的饱和蒸汽压时，混合气体压

力超过排气阀的压力而打开排气阀，使蒸汽来不及在泵腔中液化而被排除泵外。 

 

气镇阀另一用途可用以恢复真空泵的极限压力，有时我们虽用以抽出一般空气，内含可凝性

的气体较少，一般气镇阀是关闭的，但当时间久了，油质却逐渐被空气内含有的少量可凝性

气体所污化，对没有气镇机构的泵来说，只有更换新油，或把泵油加热，让液化的蒸汽蒸发

才能恢复泵原有的极限压力，而对于气镇泵来说，只要打开 1 至 2 个小时即可恢复真空泵之

极限压力。 

 

气镇阀的操作十分方便的。当需要使用气镇阀时，可以打开气镇阀的手轮，手轮的开度是可

以调节的，打开的多谢，掺气量就大些，反之亦然。所以手轮的打开多少视用户所需的真空

度而定。一般来说，手轮完全打开的话，其真空度 13Pa（10-1 托）。如用户不需要掺气，则

可以关闭气镇阀。 

 

九、维护和保养： 

 

9、1.泵及其环境，应经常保持清洁。 

 

9、2.应经常注意油位，见 5.2，低了应加油，高了应放出。油乳化时开气镇净化或换油。 

 

9、3.新泵建议在工作 150 小时后换一次，抽干燥清洁空气，建议在 500－1000 小时换一次。

必要时可缩短换油周期。 

 

9、4.注意油温及冷却水出水温度的检测，以便及时采取措施，防止咬合故障发生。 

 

9、5.环境温度低时，停泵后要及时放光水套内存水，以防结冰冻裂泵体。 

 

9、6.泵油。详见 3.如果对真空性能的要求较低，又频繁换油，允许采用机械油 HJ－50。 

 

9、7 经常清洗虑油器铜网，保持畅通、清洁，否则，油量不足会降低泵的性能。 

 

9、8 泵停止不用，要每隔 7－10 天开泵约 1 小时，以免泵内锈蚀。 

 



9、9 拆卸步骤： 

 

(1)、放水、放油。 

 

(2)、拆防护罩。 

 

(3)、拆泵三角皮带轮、平衡轮。 

 

(4)、柴油管及油泵。 

 

(5)、轴承盖及密封装置。 

 

(6)、拆甲、乙泵盖(连轴承)。 

 

(7)、拉出滑阀及导轨组件。 

 

(8)、拉出偏心轮、平键及轴。 

 

(9)、如要检修排气阀，要拆除油箱，挡油罩组件，排气套、连接座。拆连接座时要先松螺

母、进定螺钉，排气阀组件即可取出。 

 

9、10.装配步骤与上述相反。 

 

9、11.拆装注意事项：防止敲毛砰伤，不可用榔头直接敲打加工面，装前须做好清洗工作，

防止杂质进入，摩擦面要涂清洁润滑油，泵盖密封面必须清洁无油，防止漏油、漏气。 

 

9、12.如采取硅橡胶密封，应按规定比例调匀硅橡胶、触媒和催化剂，密封面应清洁无油。 

 

十、故障现象及排除方法： 

 

10、1.真空度不高： 

 

(1).泵有外漏。 

 

(2).油盒小孔有吸力，出现油雾：清洗虑油器，查油管、油泵。 

 

(3).泵油污染：开气镇阀运行 1－2 小时或更长，或换新油。 

 

(4).油量不足，油位太低：加油。 

 

(5).油温过高：加大水量，降低环境温度和吸入气体温度，消除咬合、润滑不良。 

 

(6).排气阀片损坏：换阀片。 

 



(7).排气阀弹簧损坏：换新。 

 

(8).泵内零件磨损，有异声，功率异常：拆检修理各转动零部件。 

 

10、2 漏油： 

 

查轴封，各密封部位，调整或换新。 

 

10、3 噪声： 异常噪声：查有否异物落入泵腔，轴承、泵传动件有无损坏。清除、修整、

换新。 

 

10、4 喷油： 有油大量喷出：检查油位是否太高，如太高，放出；挡油罩组件，防喷油部

件等是否完好。 

 

10、5 振动： 振动很大：查底座是否垫实、紧固、基础是否足够。有否咬合、卡住的前期

迹象，调整。 

 

10、6 泵温异常轴承发热：稍松皮带，查油路是否畅通，冷却水够否。 油箱发热，排气阀

过热：降低入口压力，加大冷却水量。 

 

10、7 咬合卡死：查有否异物落入，零件完好否，润滑是否足够，油量、油路、油泵。 

 

10、8 电机电流过大或保险丝烧断：检查电流过大原因，查保险丝容量，调整、换新。 

 


